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Bohrschraube Sechskantkopf pias® mit Bohrspitze Stahl einsatzgehértet,
verzinkt blau passiviert

Zum Befestigen von Stahlprofilen auf Stahlunter-
kostruktion £ 5 mm

ST N TR T R

Reduzierung der Montagezeit durch die Bohr- WGP AV ATE IR =

- lII|I||
spitze um min. 50%

f
* Bohren ohne anzukérnen

* Gewindeformen

* Befestigen

alles in einem Arbeitsgang

Geeignet fir Bauteilkombinationen t,/ t, nach
Zulassung ETA-10/0184
* Stahl / Stahl fir @ 4,2 mm - 6,3 mm

QUALITY

Normen WN ~
Werkstoff Stahl (
Oberflache Verzinkt +- =
RoHS-konform Ja (
Kopfform Sechskantkopf ~ /p
Antriebart Sechskant /LVI
=
Gewindeart Blechschraubengewinde
Spitzenform Bohrspitze - [y
Untergrund Stahl, Aluminium
Nenn- Kopf- Kopf Fir
durch- |Lange |durch- h&he Bo.hr- Gewin- | AuBen- Zu Unter- Befes- Zulas- Art.-Nr. VE
messer | (l,) messer (k,) spit- durch- | kons- sung
(d,) (d,) ! trukti-
1700-
3,5mm |9,5mm |8,3 mm 3,45 3,25 6 mm SW55 |2,5mm | 1,5 mm 1,:5:6,5 2500 |021435 95 500
mm mm mm .
U/min
1700-
3,5mm |13 mm |8,3mm 3,45 35mm |95 mm [SW5,5 [2,5mm | 1,5 mm 156,35 2500 0214 35 13 500
mm mm .
U/min
1,5-5,5 1700-
4,2mm [13mm [8,8mm [4,3mm |45 mm |9,5mm |SW7 3 mm 2 mm mlm_ ! 2500 021442 13 500
U/min
12,5 1,5-8,5 1700-
42mm [16mm [8,8mm |4,3mm (4,5 mm SW7 3 mm 2 mm 2500 0214 42 16 500
mm mm .
U/min
155 1700-
42mm [19mm [8,8mm |4,3mm [4,5mm mml SW7 3 mm 2 mm 2500 0214 42 19 500
U/min
185 1700-
42mm (22mm [88mm |43 mm |4,5mm ' SW7 3 mm 2 mm 2500 0214 42 22 500
mm U/min
215 1700-
4,2mm [25mm [8,8mm |4,3 mm [4,5mm mml SW7 3 mm 2 mm 2500 021442 25 500
U/min
1,5-24 1700-
42mm [32mm [(8,8mm (43 mm |45mm |28 mm |SW7 3 mm 2 mm mlm- 2500 0214 42 32 500
U/min
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Nenn- Kopf- Kopf- Fir
durch- | Lénge |durch- |, .\~ |Bohr- | o win-| AuBen- 2! Unter- | b fes. | 20105 Art.-Nr. VE
messer | (I,) messer (k) spit- durch- | kons- sung
(d,) (d,) ! trukti-
1200-
4,8mm |13 mm 10,5 4,45 /75 92 mm |SW8 4,4Amm |3 mm 454,5 1800 |021448 13 500
mm mm mm mm )
U/min
1200-
4,8mm |16 mm 10,5 445 575 12 mm | SW8 4,4Amm |3 mm 1,87 1800 |021448 16 500
mm mm mm mm .
U/min
1200-
4,8mm |19 mm 10,5 4,45 /73 15mm | SW8 4,4 mm |3 mm 1,810 1800 021448 19 500
mm mm mm mm )
U/min
1200-
4,8 mm |22 mm 10,5 4,45 575 18 mm | SW8 4,4 mm |3 mm 1,813 1800 |021448 22 500
mm mm mm mm .
U/min
1200-
4,8 mm |25 mm 105 445 575 21 mm | SW8 4,4 mm |3 mm 1,816 1800 |021448 25 500
mm mm mm mm
U/min
1200-
4,8 mm |32 mm 10,5 4,45 573 28 mm | SW8 4,4 mm |3 mm 1800 |021448 32 500
mm mm mm )
U/min
1200-
4,8 mm |38 mm 105 445 575 34 mm |SW8 4,4 mm |3 mm 1800 |021448 38 500
mm mm mm .
U/min
1200-
4,8 mm |45 mm 10,5 4,45 5,73 41 mm | SW8 4,4mm |3 mm 1800 |021448 45 250
mm mm mm )
U/min
1200-
4,8 mm | 50 mm 10,5 445 575 46 mm | SW8 4,4mm |3 mm 1800 |021448 50 250
mm mm mm .
U/min
1200-
4,8 mm | 60 mm 10,5 4,45 .73 56 mm | SW8 4,4 mm |3 mm 1800 0214 48 60 50
mm mm mm )
U/min
11,5- 1200-
4,8 mm |70 mm 10,5 4,45 3,73 59 mm | SW8 4,4 mm |3 mm 60,5 1800 021448 70 50
mm mm mm )
mm U/min
26,5- 1200-
4,8 mm |85 mm 10,5 4,45 /75 59 mm | SW8 4,4 mm |3 mm 75,5 1800 |021448 85 50
mm mm mm )
mm U/min
41,5 1200-
4,8 mm | 100 mm 105 445 /75 59 mm | SW8 4,4Amm |3 mm 90,5 1800 [021448 100 |50
mm mm mm .
mm U/min
51,5- 1200-
4,8mm | 110 mm 10,5 445 575 59 mm | SW8 4,4Amm |3 mm 100,5 1800 |021448 110 |50
mm mm mm )
mm U/min
61,5- 1200-
4,8 mm | 120 mm 105 445 3,73 59 mm | SW8 4,4 mm |3 mm 110,5 1800 021448 120 50
mm mm mm .
mm U/min
71,5- 1200-
4,8 mm | 130 mm 10,5 445 5,73 59 mm | SW8 4,4 mm | 3 mm 120,5 1800 |021448 130 50
mm mm mm )
mm U/min
1200-
55mm [ 16 mm |11 mm /45 7:25 12mm | SW8 525 4 mm 25,5 1800 [021455 16 500
mm mm mm mm )
U/min
1200-
55mm [19mm |11 mm 5,45 7:25 15 mm | SW8 523 4 mm 28,3 1800 0214 55 19 500
mm mm mm mm )
U/min
1200-
55mm [22mm |11 mm 545 1725 gim [swe 0% 4pm |20 1800 |021455 22 500
mm mm mm mm U/min
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Nenn- Kopf- Kopf- Fir
durch- |Lange |durch- h&he Bo-hr- Gewin- | AuBen- Zu Unter- Befes- Zulas- Art.-Nr. VE
messer | (I,) messer (k) spit- durch- | kons- sung
(d,) (d,) ! trukti-
1200-
55mm [25mm |11 mm 545 7.25 21 mm |SWS8 25 4 mm 214,5 1800 |021455 25 500
mm mm mm mm )
U/min
1200-
55mm [32mm |11 mm SAS 1725 1275 g (325 |22 1800 |021455 32 500
mm mm mm mm mm )
U/min
1200-
55mm [38mm |11 mm 43 7:25 33,5 SW8 25 4 mm 227 1800 0214 55 38 250
mm mm mm mm mm )
U/min
1200-
55mm [45mm |11 mm 5,45 7:25 40,5 SW8 525 4 mm 234 1800 |0214 55 45 250
mm mm mm mm mm )
U/min
1200-
55mm |50 mm |11 mm 543 7.25 45,3 SW8 523 4 mm 239 1800 0214 55 50 250
mm mm mm mm mm
U/min
1200-
55mm [60mm |11 mm 5,45 7.25 53,5 SW8 525 4 mm 249 1800 |0214 55 60 50
mm mm mm mm mm )
U/min
1200-
55mm |[70mm |11 mm S,45 7.25 55 mm | SW8 523 4 mm 15,5-59 1800 0214 55 70 50
mm mm mm mm .
U/min
1200-
55mm |85mm |11 mm 5,45 7.25 55 mm |SW8 525 4 mm 30,5-74 1800 |021455 85 50
mm mm mm mm )
U/min
133 |6,45 1200-
6,3mm | 16 mm ! ! 6,5mm |12mm |SWI0 |é6mm 5 mm 2-6 mm 1800 0214 63 16 500
mm mm .
U/min
133|645 1200-
6,3mm |19 mm ' ! 85mm [ 15mm |[SWI10 |6 mm 5 mm 2-7 mm 1800 0214 63 19 500
mm mm )
U/min
1200-
6,3mm |22 mm 133 6,45 85mm |18 mm |SWI10 |6 mm 5 mm 210 1800 0214 63 22 500
mm mm mm .
U/min
1200-
6,3 mm |25 mm 133 6,45 8,5mm [21 mm |SWI10 |6 mm 5 mm 213 1800 0214 63 25 500
mm mm mm )
U/min
1200-
6,3 mm |32 mm 133 6,45 8,5 mm 27,5 SWI10 |6 mm 5 mm 220 1800 0214 63 32 250
mm mm mm mm .
U/min
1200-
6,3mm |38 mm 13,3 6,45 8,5 mm 33,5 SWI10 |6 mm 5 mm 2:26 1800 |0214 63 38 250
mm mm mm mm )
U/min
1200-
6,3mm |45 mm 133 6,45 8,5 mm 40,5 SWI10 |6 mm 5 mm 2:33 1800 |0214 63 45 250
mm mm mm mm )
U/min
1200-
6,3mm |50 mm 133 6,45 8,5 mm 45,5 SWI10 |6 mm 5 mm 238 1800 |0214 63 50 250
mm mm mm mm ;
U/min
1200-
6,3 mm | 60 mm 13,3 6,45 8,5 mm 33,5 SWI10 |6 mm 5 mm 248 1800 |0214 63 60 100
mm mm mm mm )
U/min
13,3  |6,45 1200-
6,3mm |70 mm 8,5mm [59mm |SWI10 |6 mm 5 mm 1800 0214 63 70 100
mm mm )
U/min
133 | 6,45 1200-
6,3 mm | 80 mm 8,5mm [59mm |SWI10 |é6mm 5 mm 1800 |0214 63 80 100
mm mm U/min
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Nenn- Kopf- Kopf- Fir
durch- |Lange |durch- h&he Bo-hr- Gewin- | AuBen- Zu Unter- Befes- Zulas- Art.-Nr. VE
messer | (I,) messer (k) spit- durch- | kons- sung
(d,) (dy) ! trukti-
13,3 6,45 1200-
6,3mm |90 mm 8,5mm |59 mm |SWI10 |6 mm 5 mm 1800 0214 63 90 50
mm mm )
U/min
13,3 |6,45 1200
6,3 mm | 100 mm ' ' 8,5mm |69 mm |SWI10 |6 mm 5 mm 1800 0214 63 100 50
mm mm )
U/min
133|645 1200-
6,3mm | 110 mm ! ! 8,5mm |69 mm |SWI10 |é6mm 5 mm 1800 021463 110 50
mm mm )
U/min
133 645 51,75- 1200-
6,3mm | 120 mm ' ' 8,5mm |69 mm |[SWI10 |6 mm 5 mm 108 1800 0214 63 120 50
mm mm )
mm U/min
133 6.45 51,75- 1200-
6,3mm | 130 mm ! ! 8,5mm |79 mm |SWI10 |6 mm 5 mm 118 1800 0214 63 130 50
mm mm )
mm U/min
123 |65 61,75- 1200-
6,3 mm | 140 mm ' ' 8,5mm |79 mm |[SWI10 |6 mm 5 mm 128 1800 0214 63 140 50
mm mm )
mm U/min
133 645 71,75- 1200-
6,3 mm | 150 mm ! ! 8,5mm |79 mm |SWI10 |6 mm 5 mm 138 1800 0214 63 150 50
mm mm .
mm U/min

ORSY-lagerféhig

Details/Anwendung

g i !

Hinweis

* Bohrschrauben sind mit geeignetem Bohrschrauber zu verarbeiten (z.B. Akku-Bohrschrauber mit Tiefenanschlag)
* Die Verwendung von Schlagschraubern ist unzuléssig
* Bohrschrauben sind rechtwinklig zur Bauteiloberflache zu befestigen

Verzinkte Bohrschrauben sind nur dort einzusetzen, wo eine Befeuchtung nicht zu erwarten ist. Bei bauaufsichtlich zugelassenen Verbindungselementen
ist die Zulassung, insbesondere Teil 2 besondere Bestimmungen unbedingt zu beachten.




